
 

SandoLab TP 
全能試色實驗機 

使 用 說 明 書 

 

DEC 2016 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



2 

 

目錄 目錄 ................................................................................................................... 2  一﹒外觀 ............................................................................................................ 3  二﹒操作面板 ..................................................................................................... 4 三﹒操作面板開關功能說明................................................................................. 5  四﹒溫控器外觀 ................................................................................................. 6  五﹒溫控器各部名稱及功能說明 ........................................................................ 7  六﹒溫控器基本操作 ......................................................................................... 10  ◆編輯染程方式(新增) ............................................ 10  ◆染程編輯方式(修改) ............................................ 13  ◆染程編輯之匯入與匯出運用說明 .................................. 14  ◆如何執行染程工藝 .............................................. 16  ◆如何暫停與結束執行中的染程工藝................................. 18  ◆執行中的染程工藝如何跳步 ...................................... 19  ◆SandoLab Edit操作說明... ...................................... 21  ◆異常警報說明.. .. ............................................. 23  七﹒注意事項 ................................................................................................... 24  八﹒規格 .......................................................................................................... 25  九﹒特點 .......................................................................................................... 26  十. 配線圖 ....................................................................................................... 27  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3 

 

一﹒外觀 
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二﹒操作面板 
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三﹒操作面板開關功能說明  

◆ 緊急停止按鈕：當此按鈕按下時，總電源關閉。(需接地線此開關 

     方可作用)按鈕向右旋即可打開。  

◆ 啟動按鈕：當總電源開關打開時，按下此鈕，燈亮起，機台即開 

始運轉。  

◆ 轉盤旋轉按鈕 ：外門打開時，按下按鈕轉盤旋轉。  

◆ U S BU S BU S BU S B ：染程工藝及參數資料可透過此USB孔匯入匯出。  

 

四﹒溫控人機介面外觀 
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五﹒溫控人機介面各部名稱及功能說明 

              

     

 

 

 

 

※※※※待機冷行功能鍵待機冷行功能鍵待機冷行功能鍵待機冷行功能鍵::::    

在節能模式下，才可使用此功能。功能為在待機時能使轉盤正常運轉；若要啟動

染程，則必須先關掉此功能。 

進入主選單: 

 

 

 

 

 

選擇語言、設定時間: 

 

 

 

 

溫控版本溫控版本溫控版本溫控版本、、、、日期時間列日期時間列日期時間列日期時間列    

控制轉盤轉速控制轉盤轉速控制轉盤轉速控制轉盤轉速    

目前溫度目前溫度目前溫度目前溫度    

轉盤啟動轉盤啟動轉盤啟動轉盤啟動////停止停止停止停止    

風扇啟動風扇啟動風扇啟動風扇啟動////停止停止停止停止    

進入主選單進入主選單進入主選單進入主選單    進入啟動染程進入啟動染程進入啟動染程進入啟動染程    

回主畫面回主畫面回主畫面回主畫面    

USBUSBUSBUSB 染程資料匯入匯出染程資料匯入匯出染程資料匯入匯出染程資料匯入匯出    

中中中中、、、、英文可選擇英文可選擇英文可選擇英文可選擇    

移除移除移除移除 USBUSBUSBUSB 裝置裝置裝置裝置    

語言與時間設定語言與時間設定語言與時間設定語言與時間設定    

設定日期時間設定日期時間設定日期時間設定日期時間    

待機冷行功能鍵待機冷行功能鍵待機冷行功能鍵待機冷行功能鍵    
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編輯染程、匯入匯出染程、跳步: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

設定日期時間設定日期時間設定日期時間設定日期時間    

編輯染程與匯入匯出染編輯染程與匯入匯出染編輯染程與匯入匯出染編輯染程與匯入匯出染

程皆有密碼功能程皆有密碼功能程皆有密碼功能程皆有密碼功能    

跳步也有密碼權限跳步也有密碼權限跳步也有密碼權限跳步也有密碼權限    
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設定密碼於參數設定內的 PAGE C: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

按此區域設定密碼按此區域設定密碼按此區域設定密碼按此區域設定密碼

0~99990~99990~99990~9999    

按下編輯密碼鈕才可設按下編輯密碼鈕才可設按下編輯密碼鈕才可設按下編輯密碼鈕才可設

定定定定、、、、啟動密碼功能啟動密碼功能啟動密碼功能啟動密碼功能    

編輯染程密碼與匯入匯編輯染程密碼與匯入匯編輯染程密碼與匯入匯編輯染程密碼與匯入匯

出染程密碼為同一組出染程密碼為同一組出染程密碼為同一組出染程密碼為同一組    

跳步密碼設定跳步密碼設定跳步密碼設定跳步密碼設定    
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六﹒溫控器基本操作  

◆編輯染程方式(新增)  

範例：1號染程 染程名稱：123  

染程內容：80℃ / 4℃/min—-保溫0min；  

130℃ / 2℃/min—保溫30min；  

((((進入保溫段第10101010分鐘通知使用者加藥) ) ) )  

70℃ / 4℃/min—保溫 0min 

選擇編輯染程: 

 

 

 

 

 

 

進入編輯染程: 

 

 

 

 

 

點選編輯染程點選編輯染程點選編輯染程點選編輯染程    

點選第一組染程點選第一組染程點選第一組染程點選第一組染程    

共共共共 100100100100 組染程可供使用組染程可供使用組染程可供使用組染程可供使用    
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進入編輯染畫面: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

編輯過程: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

第一步驟: 80℃ / 4℃/min－保溫 0min  

點選第一列溫度欄位，將設定欄位輸入 80(可輸入區間 30~150 度)，完成後按

ENTER，接著點選斜率欄位，輸入 4.0(可輸入區間 0.1~4.0)，完成後按 ENTER，

即完成第一步驟的編輯。 

 

第二步驟: 130℃ / 2℃/min－保溫 30min(保溫段第 10 分鐘通知使用者加藥) 

點選第二列欄位，將溫度設定欄位輸入 130，斜率設定欄位輸入 2.0，保溫時間

設定欄位輸入 30，加藥時間設定欄位輸入 10，完成後按 ENTER，即完成第二步

驟的編輯。 

 

※加藥警報設定方式：0表示不警報；1~30分表示保溫段第幾分鐘需警報；-1表

示進入保溫段即警報。 

 

輸入染程名稱輸入染程名稱輸入染程名稱輸入染程名稱    

輸入染程各項資訊輸入染程各項資訊輸入染程各項資訊輸入染程各項資訊    

清除畫面全部資訊清除畫面全部資訊清除畫面全部資訊清除畫面全部資訊    

共共共共 20202020 步驟步驟步驟步驟，，，，可至下頁可至下頁可至下頁可至下頁    

染程資訊輸入染程資訊輸入染程資訊輸入染程資訊輸入    

((((輸入數值範圍輸入數值範圍輸入數值範圍輸入數值範圍))))    

輸入完成點選輸入完成點選輸入完成點選輸入完成點選 ENTERENTERENTERENTER    

染程步驟染程步驟染程步驟染程步驟    
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第三步驟: 70℃ / 4℃/min－保溫 0min 

點選第三列欄位，將溫度設定欄位輸入 70，斜率設定欄位輸入 4.0，即完成編輯。 

編輯完成: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

確定存檔: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

編輯完成: 

 

編輯完成點選編輯完成點選編輯完成點選編輯完成點選確定確定確定確定    

第一組染程資訊顯示第一組染程資訊顯示第一組染程資訊顯示第一組染程資訊顯示    

點選確定存檔點選確定存檔點選確定存檔點選確定存檔    
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◆染程編輯方式(修改)  

將ABC染程之第二步驟修改為  

135℃ / 1.5℃/min—保溫 30min (保溫段第 5分鐘通知使用者加藥) 

進入編輯染程: 

 

第一組染程: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

第二步驟修改: 

 

點選第二列欄位，將溫度設定欄位改為 135，斜率設定欄位改為 1.5，保溫時間

不變，加藥時間設定欄位改為 5，完成後按 ENTER，即完成第二步驟的修改。 

 

※保溫時間若為 999 則維持永久恆溫。 

※加藥時間若為 999 則進入保溫段瞬間加藥警報。 

 

點選第點選第點選第點選第 1111 組染程組染程組染程組染程    

修改第二步驟染程修改第二步驟染程修改第二步驟染程修改第二步驟染程    
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◆染程編輯之匯出與匯入運用說明  

匯出染程: 

匯出模式：將內部染程透過USB進行匯出動作 

匯出路徑: H:\HMI\HMI-000 (H 槽為卸除式 USB 槽) 

匯出檔名: recipe 

匯出檔案格式: Microsoft Office Excel(.csv) 

主選單畫面: 

 

 

 

 

 

進入匯入匯出染程畫面: 

 

 

 

 

 

 

 

 

於於於於 USBUSBUSBUSB 孔插入欲存放之孔插入欲存放之孔插入欲存放之孔插入欲存放之

隨身碟後隨身碟後隨身碟後隨身碟後，，，，按下匯入匯按下匯入匯按下匯入匯按下匯入匯

出染程鍵後出染程鍵後出染程鍵後出染程鍵後，，，，輸入密碼輸入密碼輸入密碼輸入密碼    

進入此畫面後進入此畫面後進入此畫面後進入此畫面後，，，，選擇匯選擇匯選擇匯選擇匯

出染程即可出染程即可出染程即可出染程即可    

回主選單回主選單回主選單回主選單    
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匯入染程: 

匯入模式：透過USB將染程匯入人機介面動作 

匯入路徑: H:\HMI\HMI-000 (H 槽為卸除式 USB 槽) 

匯入檔名: recipe 

匯入檔案格式: Microsoft Office Excel(.csv) 

主選單畫面: 

 

 

 

 

 

進入匯入匯出染程畫面: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

於於於於 USBUSBUSBUSB 孔插入欲匯入之孔插入欲匯入之孔插入欲匯入之孔插入欲匯入之

隨身碟後隨身碟後隨身碟後隨身碟後，，，，按下匯入匯按下匯入匯按下匯入匯按下匯入匯

出染程鍵後出染程鍵後出染程鍵後出染程鍵後，，，，輸入密碼輸入密碼輸入密碼輸入密碼    

進入畫面後進入畫面後進入畫面後進入畫面後，，，，選擇匯入選擇匯入選擇匯入選擇匯入

染程即可染程即可染程即可染程即可    

回主選單回主選單回主選單回主選單    
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◆如何執行染程工藝 

啟動染程: 

 

 

 

 

 

選擇染程: 

 

 

 

 

 

輸入杯數及水量: 

 

 

 

 

 

點選啟動染程點選啟動染程點選啟動染程點選啟動染程    

點選第一組染程點選第一組染程點選第一組染程點選第一組染程    

點選設定水量點選設定水量點選設定水量點選設定水量    

點選輸入轉盤轉速點選輸入轉盤轉速點選輸入轉盤轉速點選輸入轉盤轉速    

點選確定執行染程點選確定執行染程點選確定執行染程點選確定執行染程    
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進入染程畫面: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

目前染程資訊頁面目前染程資訊頁面目前染程資訊頁面目前染程資訊頁面::::    

觸碰此區域可切換至轉速觸碰此區域可切換至轉速觸碰此區域可切換至轉速觸碰此區域可切換至轉速

頁面頁面頁面頁面    

染程時間染程時間染程時間染程時間::::    

觸碰此區域可切換為倒數觸碰此區域可切換為倒數觸碰此區域可切換為倒數觸碰此區域可切換為倒數

時間時間時間時間    

轉盤轉速調整轉盤轉速調整轉盤轉速調整轉盤轉速調整::::    

觸碰此區域觸碰此區域觸碰此區域觸碰此區域可設定轉盤轉可設定轉盤轉可設定轉盤轉可設定轉盤轉

速值速值速值速值((((轉速值轉速值轉速值轉速值:1~60rpm):1~60rpm):1~60rpm):1~60rpm)    
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◆如何暫停與結束執行中的的染程工藝 

染程執行畫面: 

 

 

 

 

 

染程執行中，按下暫停鍵，時間會停下，溫度則會保持在暫停前的控制。 

程式暫停畫面: 

 

 

 

 

 

若要結束染程，必須按下暫停鍵，會出現結束按鍵，按下後會出現警告視窗，在

按下確定即可結束染程，回到主畫面。 

結束染程畫面: 

 

 

 

 

染染染染程暫停鍵程暫停鍵程暫停鍵程暫停鍵    

染染染染程暫停圖示程暫停圖示程暫停圖示程暫停圖示    

染染染染程執行圖示程執行圖示程執行圖示程執行圖示    

染染染染程結束鍵程結束鍵程結束鍵程結束鍵    

確定結束確定結束確定結束確定結束    
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◆執行中的染程工藝如何跳步 

染程執行畫面: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

選擇跳步畫面: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

只能選擇下個步驟進行跳步，按下後出現”確定跳至該步驟? ”之後再按下確定，

程式便會開始執行該步驟內容。 

確定跳步畫面: 

 

 

 

 

 

 

 

 

染染染染程跳步鍵程跳步鍵程跳步鍵程跳步鍵    

步驟選擇步驟選擇步驟選擇步驟選擇    

確定跳步確定跳步確定跳步確定跳步    
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跳步後畫面: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

◆SandoLab Edit 操作說明 

程式最多可編輯100組染程，每組染程20個步驟。 

進入初始畫面: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

跳步完成後目前染程跳步完成後目前染程跳步完成後目前染程跳步完成後目前染程

資訊為第資訊為第資訊為第資訊為第 2222 步驟染程步驟染程步驟染程步驟染程

資訊資訊資訊資訊    

染程編號及染程編號及染程編號及染程編號及    

染程名稱染程名稱染程名稱染程名稱((((可編輯英數字可編輯英數字可編輯英數字可編輯英數字))))    

輸入染程資訊輸入染程資訊輸入染程資訊輸入染程資訊    

((((溫度溫度溫度溫度、、、、斜率斜率斜率斜率、、、、保溫時間保溫時間保溫時間保溫時間、、、、

加藥時間加藥時間加藥時間加藥時間))))    

檔案匯入匯出檔案匯入匯出檔案匯入匯出檔案匯入匯出    
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匯入: 

可將名稱為recipe.csv的EXCEL檔案，匯入此編輯器編輯，再進行

匯出動作。 

 

匯出: 

 

編輯染程完成後，按下匯出鍵，即輸出名稱為recipe.csv的檔案，於此

程式的相同資料夾內。 

 

插入與刪除步驟: 

 

 

 

 

 

 

輸入染程資訊輸入染程資訊輸入染程資訊輸入染程資訊    

((((溫度溫度溫度溫度、、、、斜率斜率斜率斜率、、、、保溫時間保溫時間保溫時間保溫時間、、、、

加藥時間加藥時間加藥時間加藥時間))))    

染程編號及染程名稱染程編號及染程名稱染程編號及染程名稱染程編號及染程名稱    

按下此區域按下此區域按下此區域按下此區域，，，，反白染程資訊反白染程資訊反白染程資訊反白染程資訊::::    

按下按下按下按下 InsertInsertInsertInsert::::插入一空白步驟插入一空白步驟插入一空白步驟插入一空白步驟    

按下按下按下按下 DeleteDeleteDeleteDelete::::刪除該步驟刪除該步驟刪除該步驟刪除該步驟    
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◆異常警報說明  

警警警警 報報報報 內內內內 容容容容  

 

警警警警 報報報報 原原原原 因因因因  

加藥警報  加藥警報通知，按確定鍵取消鈴聲與視

窗顯示。 

 

感溫棒故障警報 

 

感溫組件異常，請檢查確認。  

高溫警報 高溫警報，請檢查確認。  

(此警報屬危險訊息，機台會自動斷

電，請通知代理商處理) 

  

超溫警報 染程執行時超溫；或風扇故障而導致溫

度異常的警報通知 

 

加熱器異常警報 加熱系統異常，請檢查確認。 

  

風扇警報 

 

降溫系統異常，請檢查確認。 

變頻器故障警報  

 

 

變頻器內部或轉盤旋轉異常，請檢查確

認。 

系統重整中 當染程結束時，出現此訊息，為PID演

算資料清除中，約需1 ~ 180秒.(演算資

料清除中，溫控器無法使用). 

  

    

感溫棒短路警報 感溫棒線路內部短路，造成溫度錯誤。 

 

 

感溫棒線路錯誤警報 感溫棒線路正負接反，造成溫度錯誤。 
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七﹒注意事項  

� 安裝機台時，請注意機台之水平，以免影響到打色之均染度。  
� 安裝機台，接地之線徑需使用8mm以上。  
� 本機台有過溫保護裝置，出廠時預設定為150℃。  
� 本機台快速加溫可達4℃/Min。  
� 染色結束後,因為內部存有壓力,請在水中打開杯蓋,以免熱氣噴到身體。  
� 在染色過程中,門板內側溫度較高,打開時請勿碰觸內側。  
� 本機台外門開啟時，轉盤即減速停止運轉。  
� 本機台外門關閉時，轉盤依調速開關指示運轉。  
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八﹒規格  

� 消耗功率：5KW  

� 轉速：60R.P.M.  

� 頻率：50Hz / 60Hz  

� 機台尺寸：670 × 710 × 750mm (W×D×H)  

� 電源：220V、單相  
� 凈重：約135kgs  

� 電流：21A~22A  

九﹒特點  

� 結合一般紅外線與傳統甘油式打色機之優點，適恆溫／升溫曲線之程序染色，效率高。  
� 使用加熱器配合鼓風機，藉由專利導熱媒介裝置，可將熱源均勻傳導到每一鋼杯，以達到溫度均勻之目的。  
� 打色杯單一尺寸，可提供浴比５－３０及５－２0ｇ之各种纖維試色。  
� 纖維纏繞於捲布架上，放置杯中，可均勻染色，同時染後的布面相當平整。  
� 特殊的自動助劑添加機構，可適用各種液體，且操作容易。  
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十. 配線圖 

 

 

 


